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Schnelle Konversion von Oberflachen. Lackierprozess kann innerhalb von wenigen
Minuten beginnen.

e Einfach aufzutragen — auf kleine, groBe oder schwer zugangliche Flachen,
z.B. Kanten

e Leistungsstark — Verbessert das Haftvermogen und den Korrosionsschutz vor dem
Auftragen von bspw. Lacken, Beschichtungen oder Klebstoffen

e Einfacherer Prozess — Keine Werkzeuge erforderlich. Kein Spiilen, keine Reinigung
von Geraten. Kein Spriihnebel.

¢ Nachhaltig — Niedriger VOC-Gehalt, chromfrei. Einfache Entsorgung




BONDERITE M-NT 1455 W

Ein neues, einfaches Verfahren fur die Konversionsbeschichtung von
Metalloberflachen in Karosseriewerkstatten & Lackierereien. I-

BONDERITE M-NT 1455 W wird einfach aufgewischt und erzeugt so eine chromfreie,  BONDERITE =, °
VOC-arme Konversionsbeschichtung auf blanken Metalloberfléchen. Die Behandlung ! Effﬂi'jfe"ﬁ!ﬂ” 2
erhoht die Korrosionsbestandigkeit und erzeugt einen ausgezeichneten Haftgrund fiir ;;;:’é’:_-u, il
nachfolgende Lackierungen, Beschichtungen oder Verklebungen. ";:.""'_T..""i - ;
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BONDERITE M-NT 1455 W macht die Vorbehandlung bei einer Lackierung deutlich (Hone)

einfacher. Zudem kann dies sogar direkt in der Spritzkabine durchgefiihrt werden —
so werden potentielle Risiken wie Spriihnebel, Staub und andere Verunreinigungen
ausgeschaltet. Das schafft Platz in der Werkstatt und sorgt so fiir schnellere Durch-
laufzeiten. Darliber hinaus werden Einsparungen bei Material und Arbeitskosten sowie
eine Verkiirzung der gesamten Kabinenzeiten erzielt.

Ein effizienterer Arbeitsprozess

Mit BONDERITE BONDERITE M-NT 1455 W behandelte Metalloberflachen erzielen
BONDERITE S M';‘T_14:5W Start auch sehr gute Hafteigenschaften fiir TEROSON Reparaturprodukte,
Prozess g e deslackemozesses 2. B. fiir alle Dichtmaterialen, wie bspw. TEROSON MS 9320 SF oder
" lassen das Schwemmzinn-Ersatzprodukt TEROSON EP 5010 TR.
Herkommlicher Reinigen Primer Trocknen Spriihnebel Reinigen Start
Prozess einige auftragen ockne entfernen cye des Lackierprozesses
Bestellinformationen
GebindegroBe IDH-Nr.
1 Dose = 25 Tiicher 1745299
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