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Excellence is our Passion

BONDERITE® - Upgrades your standards.
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Verbessert durch die Kraft der Elemente.
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Willkommen in der Welt von
BONDERITE®.

BONDERITE steht fur Technologien, die neue Standards flr
Ihren gesamten Funktionsbeschichtungsprozess setzen. Im
Bereich Reiniger, Metallvorbereitung und Beschichtungen bietet
BONDERITE Leistung, Prozesszuverlassigkeit, Effizienz und
Nachhaltigkeit.

Sie sind herzlich eingeladen, von einem breiten Spektrum an
fuhrenden Technologien, umfassenden Fachkenntnissen und
modernsten Dienstleistungen Gebrauch zu machen und Partner
des weltweiten Marktfihrers bei Klebstoffen, Dichtungsmitteln
und Oberflachentechnik zu werden. Profitieren Sie von Henkels
globaler Prasenz, Innovationskraft und flUhrenden Position beim
Thema Nachhaltigkeit.

Das erfahrene Team von Henkel liefert Innen innovative und auf
Ihre aktuellen Bedurfnisse zugeschnittene Lésungen

und stellt sich gleichzeitig den kinftigen Herausforderungen fur
lhr Unternehmen. Ob Sie in der Landwirtschaft, im Fahrzeug-
bau, der Haushaltsgerate-, Elektronik- oder Architekturelemen-
tebranche tétig sind — wir bieten Technologien, die |hre
Prozesse insgesamt verbessern kdnnen.

Daraus leitet sich unser Markenversprechen ab:
BONDERITE® — Upgrades your standards.

el eed

Paul De Weert
Leiter Funktionsbeschichtungen Europa.







Optimieren Sie Ihre Standards.
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BONDERITE Funktionsbeschichtungen.

BONDERITE-L6sungen bringen Wettbewerbs-
vorteile auf dem gesamten industriellen Ferti-
gungsmarkt. Die BONDERITE-Prozesse bieten
betriebliche Effizienz und herausragende
laufende Betriebskosten durch ein breites
Sortiment an Reinigern, Oberflachentechnik-
und Beschichtungsprodukten.

BONDERITE umfasst verbesserte Lackhaf-
tung, erhéhte Korrosionsfestigkeit, saubere
Komponenten und tberlegene Oberflachen-
eigenschaften. Minimierter Energieverbrauch
fahrt zu weniger Abfall und einer besseren
Umweltbilanz.

BONDERITE-Reiniger tragen zur Erhéhung der
Effektivitat und zur Senkung der Betriebs-
kosten bei.

BONDERITE-Metallvorbereitungstechnologien
reichen von herkdémmlichen Eisenphosphaten
zu grinen, schwermetall- und phosphatfreien
Nanotechnologien flir Multi-Metall-Substrate.

BONDERITE-Beschichtungsverfahren flihren
zu Uberlegener Leistung. Ihre Fertigungspro-
zesse profitieren von der Kombination von
zuverlassigen und nachhaltigen Beschich-
tungsverfahren und verbesserten Produkt-
eigenschaften.

Das BONDERITE-Sortiment:

Reiniger

* Wartung

® Prozess

® Industrieeinsatz

® Spezielle Anwendungen

Metallvorbehandlung und

Konversionsschichten

® Fisenphosphat, Zinkphosphat,
Manganphosphat

* Neue Generation von Beschichtungen
(Nanokeramik)

¢ | eichtmetalloberflachen (Chrom, chromfreie
Techniken, Eloxieren)

Beschichtungen

® Elektrokeramische Beschichtungen
* Autophoresebeschichten

® Primer auf Wasserbasis

Gerate
e Dosieren, Messen und Steuern

Services

® Auswahlservice

* Analyseleistungen
e [ abortests

® Prozessoptimierung
* Kundenschulung
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Einfach anzuwenden.
BONDERITE Reiniger fur Industrie Wartung

BONDERITE-Reiniger vereinfachen Ihr Tagesgeschéaft und erhéhen gleichzeitig

dessen Effektivitat. Sie verbessern Ihre Umweltbilanz. Dank der kompletten Palette an
alkalischen, neutralen und sauren Reinigern erhalten Sie die perfekte Losung fir Ihren
Reinigungsbedarf.

Arten von Reinigern

=

Alkalische Reiniger

Starke alkalische Reiniger werden in Spriih-,
Tauch- und Ultraschallb&dern eingesetzt
und besonders am Anfang der BONDERITE-
Prozesse empfohlen; ein typischer
Einsatzbereich ist die Karosseriereinigung.
Alkalische Reiniger entfernen organische
Verschmutzungen wie:

e Ole, Fett

e Staub

* Pigmente

Saurereiniger und Beizen

Séaurebeizen ist ein notwendiger Schritt
bei der Vorbereitung eines Substrats vor
dem Aufbringen einer Konversionsschicht.
Séaurereiniger entfernen anorganische
Verschmutzungen wie:

* Oxide

e Kalkablagerungen

Neutrale Reiniger

Es ist entscheidend, dass alle
unerwlinschten Stoffe wie
Schneidflissigkeiten und Spéne von der
Metalloberflache entfernt werden, bevor der
nachste Arbeitsgang ausgefuhrt werden
kann. Neutrale Reiniger sind dafir ausgelegt,
neben der Reinigung den zusatzlichen Vorteil
eines temporaren Korrosionsschutzes zu
bieten. Neutrale Reiniger werden eingesetzt
fur:

® Zwischen- und Endreinigung

® Reinigung nach der Montage

® Temporarer Korrosionsschutz

Wartungsreiniger

Fahrzeuge, Industrieanlagen und Gerate erfordern eine
professionelle Wartung, wobei auf Umweltfreundlichkeit zu
achten und die Sicherheit der Bediener zu gewahrleisten ist.
Eine solche Wartung verlangert die Lebensdauer der Gerate
und verhindert lange und kostspielige Stillstandszeiten.

Um den neuesten Bestimmungen zu entsprechen, entwickelt
Henkel innovative Produkte, die komplexe Spezifikationen und
Anforderungen moderner Wartung erfullen.

Wichtige Anwendungsbereiche sind unter anderem: Innen-
und AuBenreinigung von Fahrzeugen, Reinigung von Tanks
und Rohren, Bodenreinigung, Reinigung von Teilen vor der
Inspektion, Entlackung, Graffitientfernung und Graffitischutz,
Warmetauscher-Entkalkung, Geruchsvernichtung,
Handreinigung.
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Parameter fur effektives Reinigen
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Herbert Sinner, Tensidchemiker

und vormaliger Leiter des
Waschmitteltechnik-Teams bei Henkel,
hat erkannt, dass der Erfolg eines
Reinigungsprozesses vor allem durch
vier Parameter bestimmt wird: Zeit,
Temperatur, Mechanik und Chemie.

Da alle vier Faktoren voneinander
abhangig sind, verbessert die
Verwendung eines optimierten Reinigers
die Betriebsablaufe und spart daher
Zeit, Geld und Energie.
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Grenzenlose Zuverlassigkeit.
BONDERITE Metallvorbehandlung

BONDERITE-Metallvorbehandlungstechnologien setzen den héchsten Standard fir
Korrosionsschutz und Lackhaftung. Mit diesen nachhaltigen Hochleistungsprodukten
und dem hohen Serviceniveau von Henkel engagieren wir uns fiir die Verbesserung
Ihrer Prozesszuverlassigkeit.

Henkel bietet mehrere Optionen bei Konversionsschichten fiir die
Metallvorbehandlung in Tauch- oder Spriihanwendungen. Unsere Beschichtungen der
neuen Generation (New Generation Coatings; NGC) bieten umweltfreundliche
Alternativen zu den herkdbmmlichen Phosphatierverfahren auf Basis von
Nanokeramiken flir mehrschichtige Substrate, die frei von Phosphaten und
Schwermetallen sind.



Eisen, Stahl, Zink und Multimetalle

Diese herkdmmlichen chemischen
Beschichtungen wandeln die Metalloberflache
in eine nichtmetallische Eisenphosphatschicht
um, die Korrosion hemmt und die Haftung
und Haltbarkeit von Lackoberflachen
verbessert.

Bei diesem Prozess wird die Metalloberflache
mit einer polykristallinen Struktur aus Eisen-,
Mangan-, Nickel- und Zinkphosphaten
Uberzogen.

Diese Beschichtungen erzeugen eine
dunkelgraue bis schwarze Mangan- und
Eisenphosphatschicht. Diese Schicht
verringert die Reibung und verkUrzt so die
Einlaufzeit von Maschinenteilen. In
Kombination mit Korrosionsschutzélen oder
-wachsen kann ein ausgezeichneter
Korrosionsschutz erreicht werden.

Neue
Generation von

BONDERITE-Nanotechnologien auf
Zirconiumbasis sind die umweltfreundliche
Alternative zu herkdmmlichen
Phosphatbeschichtungen. Diese Prozesse
wandeln Metallsubstrate um und hinterlassen
eine nanometerdlnne Schicht ohne giftige
Schwermetalle oder Phosphate.
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Vorteile

* Niedrigere Prozesskosten
* \Weniger Stufen/Béder

e Einfach und flexibel

® Fir Multimetalle
* Ausgezeichneter Korrosionsschutz und beste
Haftung von Anstrichen

e Ein Prozess auf dem neuesten Stand der Technik
fir besseres Gleitverhalten
* Hohe Korrosionsbestandigkeit

e FUr Multimetalle

* Phosphatfrei, keine giftigen Schwermetalle

® Geringere Energiekosten und weniger Schlamm
* \ereinfachte Abwasserbehandlung

e \Weniger Schritte und klrzere Kontaktzeit

® |eichte Steuerung und zuverlassige Qualitat

Leichmetalloberflachen (Aluminium, Magnesium, Titan und deren Legierungen)

Chromfreie
Technologie

BONDERITE bietet ein umfangreiches
Sortiment an chromfreien
Konversionsschichten auf Basis von
Zirconium, Titan oder Kobalt zur

Behandlung von Nichteisenlegierungen mit
ausgezeichneter Korrosionsbestandigkeit und
Lackhaftung durch erhdhte Prozessstabilitat.

Herkdémmliche Chrom-VI- und Chrom-IlI-
Konversionsschichten zum Schutz von
blanken Metall- und Aluminiumteilen vor dem
Lackieren bieten einen ausgezeichneten
Korrosionsschutz.

® RoHS- und ELV-konform

® Ausgezeichnete Korrosionsschutzeigenschaften
und Haftgrundlage

* Keine giftigen Schwermetalle

® \ereinfachte Abwasserbehandlung

® Ausgezeichneter Korrosionschutz

® Unschadliches Chrom-IlI

® Chrom-VI fir Raumfahrt und Anwendungen nach
MIL-Spezifikation
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Leistung neu definiert.
BONDERITE Beschichtungen.

BONDERITE Beschichtungsverfahren flihren dank innovativer, zuverlassiger und
nachhaltiger Lé6sungen zu einer ausgezeichneten Leistung. lhre Fertigungsprozesse
profitieren von den vereinfachten Beschichtungsverfahren und der besseren
Korrosionsbestandigkeit. Dies ergibt einen héheren Wert bei gleichzeitiger Erflllung
der strikten Umweltanforderungen von heute und morgen. Mit diesen Behandlungen
erhalten lhre Teile Funktionseigenschaften wie Korrosionsfestigkeit, Gleitvermégen

und bessere Warmebestandigkeit.

BONDERITE Elektrokeramische

Beschichtung (ECC) fir Aluminiumober-

flachen.

ECC ist eine elektrokeramische multifunktionale
Beschichtung auf der Basis von Titanoxid, die auch als
Endbeschichtung fungieren kann ECC-Beschichtungen
erhdhen die Effektivitat von zahlreichen Anwendungen,
sparen Prozesskosten und gestatten das Ersetzen

von Stahlteilen durch leichtere Metalle. ECC ist
schwermetallfrei.

Vorteile

® Oberflachen sind duBerst bestéandig gegen Korrosion,
Temperatureinwirkung und Chemikalien

* Verringerte Reibung, bessere VerschleiBeigenschaften

* Niedrigere Prozesskosten

® Gute Grundlage fUr Lackhaftung

® Bessere Oberflachenbeschaffenheit bei
Gussmaterialien

BONDERITE Elektrokeramisches Beschichten ist auch
fir Magnesiumoberflachen (MgC) mit den folgenden
Vorteilen erhaltlich:

® Oberflachenschutz

® Ausgezeichnete Grundlage fUr Lackhaftung

BONDERITE Elektrokeramische
Beschichtung (BONDERITE M-PP)
Autophoretik-Verfahren.

Der BONDERITE M-PP Autodepositionsprozess

liefert sehr korrosionsbestandige, diinne organische
Beschichtungen bei hoherer Effektivitat im Vergleich zu
herkdmmlichen Oberflachenbehandlungsmethoden. Er
verbindet Metallvorbehandlung und Oberflachen-
bearbeitung zu einem Prozess und liefert eine haltbare
Oberflache — sowohl auBen wie auch an den Innenseiten
von Teilen.

Vorteile

* Niedrigere Investitions- und Betriebskosten im
Vergleich zur Kombination von Elektrobeschichten und
Vorbehandlung

® Glatte (schwarze) Beschichtung auf Eisenmetallflachen

® Metallvorbehandlung und Lackierung in einem Vorgang

® Hervorragender Korrosionsschutz fur Hohlraume
(geeignet fuir Rohrteile und Teile mit filigranem Design)

® GleichmaBige Schichtdicke an Kanten

* Weniger Schritte im Vergleich zum herkdmmlichen
Lackieren

* Nichtelektrischer Prozess auf Wasserbasis ohne
Verwendung von Losungsmitteln oder Schwermetallen
(Brandschutz und Arbeitssicherheit)

® Flexibel fur variable Durchsatzraten (Beflillen/
Fertigungstakt)

® Beschichtet nur reaktive Metalle (Baugruppen maoglich)
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Alles auf einen Blick.
Prozessabfolgen.

Zinkphosphatierverfahren 55°C
BONDERITE M-NT -
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Zuverlassigkeit flr den gesamten Lebenszyklus.
Henkel-Prozessdienstleistungen

Zusatzlich zur Lieferung Uberlegener Funktionsbeschichtungstechnologien
beschéftigt sich Henkel auch mit der Losung von Kundenanforderungen und der
Verbesserung ihres Produktionsbetriebs. Von Konstruktion und Beratung,
Produktentwicklung und Applikationsgeraten bis zur Prozesssteuerung halt Henkel
weltweit eine Lésung fur jeden Verfahrenszyklus bereit. Gemeinsam mit Kunden und
Partnern entwickelt Henkel Produkte, die zuverlassige und optimale Kompatibilitat

gewabhrleisten.

Analytik Start von
Prozess- Kunden-
Prozessauswabhl und Prozess- Anwendungen optimierun schulun
validierung und Labortests 9 9
Prozessauswahl Anwendungen/Labortests Kundenschulung

BONDERITE bietet ein umfangreiches
Sortiment an erstklassigen Ober-
flachentechniken und Prozesslésungen
fUr den allgemeinen Industrieeinsatz.
Erfahrene Spezialisten mit umfas-
senden Kenntnissen beraten und
unterstitzen Kunden beim Erfullen
individueller Anforderungen. Durch
ausfuhrliche Informationen und
Schulungen tragen wir zum Finden der
besten Lésung bei.

Analytik/Prozessvalidierung

Henkel kann den kompletten Pro-
duktionsprozess fur Kunden analy-
sieren. Bei diesem Schritt Gberpruft
Henkel séamtliche zur Erstellung einer
ausfuhrlichen Dokumentation erforder-
lichen Parameter wie Testdaten,
Materialeinsatz, Prozessver-
besserungen. Die Bewertung senkt die
Fehlerraten. Das Ergebnis ist eine
kundenspezifische Losung mit verrin-
gerten Produktionszykluszeiten und
weniger zurlickgewiesenen Teilen durch
Anwendung geeigneter Henkel-
Produkte.

Henkel kann Anwendungen fur lhren
Prozess in seinen eigenen Labors
testen. Einzelne Prozessschritte werden
perfekt aufeinander abgestimmt und
kdénnen reibungslos in lhren Betrieb
integriert werden.

Prozessoptimierung

Henkel hilft Kunden bei der Gestaltung
einfacherer und effizienterer
Produktionsprozesse. Produkte werden
auf die individuellen Kunden-
anforderungen zugeschnitten. Alle
Lésungen sind so angelegt, dass sie
alle Anforderungen zur
Umweltsicherheit und die
Bestimmungen fur Nachhaltigkeit
erflllen. Henkel unterstutzt Sie beim
Erzielen von Vorteilen durch kontinuier-
liche Prozessoptimierung.

BONDERITE-Kunden profitieren von
dem enormen Know-How des welt-
weiten MarktfUhrers bei
Funktionsbeschichtungen. In
Schulungsveranstaltungen lernen
Kunden die Produkte im Detail sowie
deren richtige Anwendung kennen.
Was ware, wenn“-Schulungen helfen
bei Problemen mit kundenspezifischen
Schulungshandbtichern.



Integrierte Prozesssteuerung
Gerate.

Die Gerate von Henkel fir Funktionsbeschichtungsprodukte verkérpern mehr als 40
Jahre Erfahrung bei Konstruktions-, Dosier-, Mess- und Steuersystemen. Sie runden
das Komplettprogramm von Henkel ab und erhéhen die Zuverlassigkeit Ihres
Gesamtprozesses.

BONDERITE Ausstattungspaket

BONDERITE Gerate sind fur die Steuerung des Metallvor-
bereitungsprozesses fur BONDERITE Produkte konstru-
iert. Sie unterstUtzen die komplette Badfiihrung. Mit
BONDERITE Geraten kénnen die Bader genau analysiert,
effizient eingestellt oder sogar automatisch durchgeftihrt
werden. Fernzugang und Ferntiberwachung sind moéglich.
Das BONDERITE Ausstattungspaket besteht aus drei
Elementen: Basis, modular und kundenspezifische Linie
zur Erflllung von Kundenanforderungen.

Vorteile
e Lineare und konstante Badftihrung
* \erbesserte Beschichtungsqualitat
* Erhohte Sicherheit
— Prozesskostensenkung
— Dokumentierte und aufgezeichnete Prozessparameter
¢ Uberwachung der Prozesskosten und Chemikalien
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Engagierte FUhrung.

Nachhaltigkeit mit BONDERITE.

Henkel verwendet fundiertes Branchenwissen sowie ein breites Sortiment von
Technologien zur Optimierung der Produktionsprozesse entlang der gesamten
Wertschépfungskette und erreicht so geringere CO,-Emissionen, weniger Abfall,
einen geringeren Wasser- und Energieverbrauch. Somit ist das Augenmerk von
Henkel auf seine Kunden und deren eigene Nachhaltigkeitsziele gerichtet.

Nachhaltigkeit ist in jeden Schritt der Produktentwicklung
integriert, damit die Kunden an beliebigen Orten der Welt auf
ihre BedUrfnisse zugeschnittene Losungen anwenden kénnen,
um ihre Wertschdpfung zu steigern, ohne sich Sorgen um ihre
Umweltbilanz machen zu missen. Wir gewahrleisten dies
durch Einhaltung der Normen bei den sechs
Schwerpunktbereichen des Umweltschutzes (siehe das
folgende Diagramm).

Zum Beispiel sind Prozesse wie die Beschichtungen der
neuen Generation und Autophoresebeschichtung sehr
sparsam im Einsatz von Mitteln, da weniger Chemikalien
verwendet werden. Es fallt weniger Abfall an, und die Zeiten
fur die Anlagenwartung verkUrzen sich. AuBerdem verringert
sich der Energieverbrauch durch niedrigere Badtemperaturen.

Kontinuierliche Optimierung von Produkten und Technologien
liefert Spitzenleistungen bei Spitzenwerten im Umweltschutz
Kundenschutz, Gesundheitsschutz und bei der Sicherheit.

Sustainability focal areas and targets

More value for our customers and
more value for Henkel

More social progress and
better quality of life

Performance

More
value

Safer workplaces and
better health & hygiene

Safety and
health

Reduced
footprint

Less energy used and
less greenhouse gases

Materials

and waste

Less resources used and
less waste generated

Less water used and
less water pollution







Far weitere Auskiinfte stehen wir Ihnen gerne zur Verfiigung:

Dr. Wieland GmbH & Co. KG
Am Alten Krafwerk 9
D-71672 Marbach am Neckar

Telefon: +49 (0) 7144 / 89 65-0
Telefax: +49 (0) 71 44 / 89 65-499

e-mail: info@dr-wieland.com
Internet: www.dr-wieland.com
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